说 明 书 附 图
[bookmark: _GoBack]本实用新型涉及防气蚀技术领域，具体为一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，包括缓冲罐，所述缓冲罐的外侧壁连通有进液口，所述缓冲罐的底部连通有出液口，所述缓冲罐的内侧壁固定连接有三个缓冲隔板，所述缓冲隔板呈倾斜状分布，且相邻两个所述缓冲隔板的倾斜方向相反，每个所述缓冲隔板上均开设有多个均匀分布的缓冲孔，所述缓冲孔的直径从靠近进液口的一侧向靠近所述出液口的一侧逐渐减小；本实用新型三层交替倾斜的缓冲隔板与渐变直径缓冲孔的组合设计，能通过多级节流与流场优化，将甲醇流速降低%以上，显著减少因湍流产生的气泡；S型分离叶片则可高效分离已产生的气泡，配合顶部泄压系统，从源头切断气蚀发生的条件。
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1.一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，其特征在于：包括缓冲罐（1），所述缓冲罐（1）的外侧壁连通有进液口（3），所述缓冲罐（1）的底部连通有出液口（2），所述缓冲罐（1）的内侧壁固定连接有三个缓冲隔板（9），所述缓冲隔板（9）呈倾斜状分布，且相邻两个所述缓冲隔板（9）的倾斜方向相反，每个所述缓冲隔板（9）上均开设有多个均匀分布的缓冲孔，所述缓冲孔的直径从靠近进液口（3）的一侧向靠近所述出液口（2）的一侧逐渐减小。
2.根据权利要求1所述的一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，其特征在于：所述缓冲罐（1）的内侧壁安装有S型分离叶片（8）。
3.根据权利要求1所述的一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，其特征在于：所述缓冲罐（1）的内部顶壁安装有压力传感器（7），所述缓冲罐（1）的顶部安装有气压表（4）。
4.根据权利要求1所述的一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，其特征在于：所述缓冲罐（1）的顶部连通有泄压管（5），所述泄压管（5）上安装有电磁阀（6）。
权 利 要 求 书
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一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置
技术领域
本实用新型涉及防气蚀技术领域，具体为一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置。
背景技术
在甲醇进料系统的运行过程中，气蚀现象始终是威胁系统稳定与设备安全的关键问题。甲醇作为一种易挥发的液体，在输送时，因管道内流速的急剧变化、局部压力的大幅波动，极易在泵体入口及管道弯道等区域形成低压环境。当该区域压力低于甲醇当前温度下的饱和蒸汽压时，甲醇会迅速汽化产生大量气泡。这些气泡随液体流动至高压区域后，会瞬间破裂，产生强烈的水击力，持续冲击设备内壁，造成金属表面的疲劳损伤，表现为设备表面出现麻点、坑蚀，严重时甚至会导致管道或泵体破裂。​
长期以来，行业内采用的防气蚀手段存在明显局限。例如，通过增加前置泵提高入口压力的方式，不仅需额外投入设备成本，还会显著增加系统能耗；优化管道布局虽能减少局部阻力，但在复杂的工业管路系统中，受空间和工艺限制，难以从根本上消除压力突变点；选用高硬度耐蚀材料则会大幅提高设备制造成本，且无法阻止气蚀的源头——气泡的产生，为此，提出一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置。
实用新型内容
有鉴于此，本实用新型提供一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，以解决或缓解现有技术中存在的技术问题，至少提供一种有益的选择。
本实用新型的技术方案是这样实现的：一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，包括缓冲罐，所述缓冲罐的外侧壁连通有进液口，所述缓冲罐的底部连通有出液口，所述缓冲罐的内侧壁固定连接有三个缓冲隔板，所述缓冲隔板呈倾斜状分布，且相邻两个所述缓冲隔板的倾斜方向相反，每个所述缓冲隔板上均开设有多个均匀分布的缓冲孔，所述缓冲孔的直径从靠近进液口的一侧向靠近所述出液口的一侧逐渐减小。
进一步优选的，所述缓冲罐的内侧壁安装有S型分离叶片。
进一步优选的，所述缓冲罐的内部顶壁安装有压力传感器，所述缓冲罐的顶部安装有气压表。
进一步优选的，所述缓冲罐的顶部连通有泄压管，所述泄压管上安装有电磁阀。
本实用新型实施例由于采用以上技术方案，其具有以下优点：
本实用新型三层交替倾斜的缓冲隔板与渐变直径缓冲孔的组合设计，能通过多级节流与流场优化，将甲醇流速降低%以上，显著减少因湍流产生的气泡；S型分离叶片则可高效分离已产生的气泡，配合顶部泄压系统，从源头切断气蚀发生的条件。
上述概述仅仅是为了说明书的目的，并不意图以任何方式进行限制。除上述描述的示意性的方面、实施方式和特征之外，通过参考附图和以下的详细描述，本实用新型进一步的方面、实施方式和特征将会是容易明白的。
附图说明
为了更清楚地说明本申请实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本申请的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型的结构图；
图2为本实用新型的剖面结构图。
附图标记：1、缓冲罐；2、出液口；3、进液口；4、气压表；5、泄压管；6、电磁阀；7、压力传感器；8、S型分离叶片；9、缓冲隔板。
具体实施方式
在下文中，仅简单地描述了某些示例性实施例。正如本领域技术人员可认识到的那样，在不脱离本实用新型的精神或范围的情况下，可通过各种不同方式修改所描述的实施例。因此，附图和描述被认为本质上是示例性的而非限制性的。
下面结合附图对本实用新型的实施例进行详细说明。
如图1-2所示，本实用新型实施例提供了一种甲醇进料系统的防气蚀缓冲装置，包括缓冲罐1，缓冲罐1的外侧壁连通有进液口3，缓冲罐1的底部连通有出液口2，缓冲罐1的内侧壁固定连接有三个缓冲隔板9，缓冲隔板9呈倾斜状分布，且相邻两个缓冲隔板9的倾斜方向相反，每个缓冲隔板9上均开设有多个均匀分布的缓冲孔，缓冲孔的直径从靠近进液口3的一侧向靠近出液口2的一侧逐渐减小。
在一个实施例中，缓冲罐1的内侧壁安装有S型分离叶片8；S型叶片的曲折结构延长了气液混合体的流动路径，利用气体与液体的密度差，使气泡在浮力作用下逐渐聚集并上升，而液体则沿叶片表面流下，实现气液分离。
在一个实施例中，缓冲罐1的内部顶壁安装有压力传感器7，缓冲罐1的顶部安装有气压表4；压力传感器7实时监测罐内气压。
在一个实施例中，缓冲罐1的顶部连通有泄压管5，泄压管5上安装有电磁阀6；当压力超过设定阈值时，控制系统触发电磁阀6打开，通过泄压管5排出多余气体。
本实用新型在工作时：开启进料阀门，甲醇通过进液口3进入缓冲罐1内部，由于缓冲罐1内侧壁固定有三个倾斜方向交替的缓冲隔板9，甲醇首先冲击第一层缓冲隔板9，在倾斜板面的导向作用下改变流动方向，同时通过板面上直径渐变的缓冲孔（从进液口侧到出液口侧逐渐减小）实现初步减压，随后，甲醇依次流经另外两层缓冲隔板9，在多层拦截与节流作用下，流速逐步降低，压力分布趋于均匀，减少因湍流产生的气泡，未完全消除的微小气泡随甲醇向上流动，进入S型分离叶片8区域，S型叶片的曲折结构延长了气液混合体的流动路径，利用气体与液体的密度差，使气泡在浮力作用下逐渐聚集并上升，而液体则沿叶片表面流下，实现气液分离。分离出的气体在缓冲罐顶部聚集，此时压力传感器7实时监测罐内气压，当压力超过设定阈值时，控制系统触发电磁阀6打开，通过泄压管5排出多余气体，直至气压表4显示压力回归正常范围后，电磁阀自动关闭，经过缓冲与分离处理的甲醇，在重力作用下汇集于缓冲罐底部，通过出液口2平稳流入输送泵，进入后续工艺系统，整个过程中，操作人员可通过气压表4实时监控罐内压力变化，确保系统在稳定工况下运行，系统停机后，关闭进料阀门，打开泄压管5的电磁阀6释放罐内残余压力，待压力归零后，可拆开缓冲罐检修口，清理缓冲隔板9上可能残留的杂质，检查S型分离叶片8表面是否有结垢或损伤，校准压力传感器7与气压表4的读数一致性，确保下次启动时设备处于最佳状态。
以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到其各种变化或替换，这些都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应以所述权利要求的保护范围为准。
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