说 明 书 附 图
说 明 书 摘 要
本实用新型公开一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，属于油茶果加工设备技术领域。设备创新实现剥壳、筛选、循环处理的集成化设计，无需多台设备搭配使用，大幅简化加工流程，一人即可操作。整机采用轻量化结构，移动、安装调试方便，设备占地面积仅2.27㎡，空间利用率极高。其适配性极强，可直接加工含水量10%—50%的油茶果，无需对原料进行预处理，通过灵活调整筛网震动频率与风机负压，即可适配不同干湿度的油茶果原料。依托多级筛选结合循环脱壳分选工艺，壳籽分离精度≤0.1%，彻底省去人工分拣环节。设备生产效率突出，每小时产量达2000斤，相较于传统人工挑选模式，可节省80-100名劳动力，显著降低加工成本，适用于各类油茶果加工场景。
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1.一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，其特征在于：包括壳体（1），所述壳体（1）的一侧开设有侧进料口（2），所述壳体（1）的另一侧开设有出料口（4），所述壳体（1）的顶部开设有顶部进料口（3），所述壳体（1）的内侧壁安装有第一料斗（8），所述第一料斗（8）的顶部与所述顶部进料口（3）连通，所述第一料斗（8）的一侧安装有脱壳机（9），所述壳体（1）的内侧壁位于所述脱壳机（9）的下方安装有第二料斗（10），所述壳体（1）的内侧壁位于所述第二料斗（10）的下方安装有高频震动双层筛网（11），所述高频震动双层筛网（11）上安装有筛板（111），所述高频震动双层筛网（11）下方安装有第五风机（22）。
所述壳体（1）的内侧壁安装有空分机（12），所述空分机（12）的一侧安装有第一风机（13），所述空分机（12）的下方装有闭风卸料器（24），所述空分机（12）的底部安装有第三风机（15），所述空分机（12）的一侧位于所述第一风机（13）的下方安装有第二风机（14），所述第三风机（15）的底部连通有第一吸料口（16），所述空分机（12）的底部连通有第二吸料口（17）。
2.根据权利要求1所述的一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，其特征在于：所述空分机（12）的后表面固定连接有集尘箱（18），所述集尘箱（18）的一侧连通有排杂口（19），所述壳体（1）的内部位于所述集尘箱（18）的下方安装有第四风机（20），所述第四风机（20）的一端连通有回料输送管道（21），所述回料输送管道（21）的一端与所述第一料斗（8）连通。
3.根据权利要求1所述的一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，其特征在于：所述壳体（1）的底部四角均固定连接有万向轮（5）。
4.根据权利要求1所述的一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，其特征在于：所述壳体（1）的前表面铰接有门体（6），所述门体（6）的前表面安装有控制器（7）。
5.根据权利要求1所述的一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，其特征在于：所述第一风机（13）、第二风机（14）、第三风机（15）为可调负压风机，负压范围0-5kPa；设备内置10台驱动电机。
6.根据权利要求1所述的一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，其特征在于：所述高频震动双层筛网（11）震动频率50—80Hz，上层圆孔筛孔径20-25mm，下层条形“个”字型筛缝隙5-7mm。
权 利 要 求 书
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一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备
技术领域
本实用新型涉及油茶果加工设备技术领域，具体为一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备。
背景技术
油茶果加工的核心环节是剥壳与壳籽筛选，现有同类设备存在显著技术局限，严重制约加工效率与产品质量：
集成度低，使用不便：传统设备需多台组合才能完成剥壳、筛选工序，体积庞大（长≥3m、宽≥2m、高≥2.5m）、重量超3吨，占地面积大、移动困难，安装调试繁琐，需多人协作操作。
干湿度适配性差：仅能加工含水量≤10%的干果，对油茶果干湿度要求严苛，含水量超标时易出现堵料、脱壳不彻底等问题，限制了加工场景。
分选精度低，人工依赖强：脱壳后油茶籽含壳率高、烂籽率高，需多名工人人工分拣，不仅费时费工，还易漏捡造成浪费，加工成本高。
能耗高，环保性差：多设备组合运行能耗≥15千瓦/小时，且缺乏封闭设计，加工过程中粉尘飞扬，污染环境。
现有技术未实现“轻量化+一体化+宽适配+高精度分选”的协同设计，为此，提出一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备。
实用新型内容
有鉴于此，本实用新型提供一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，以解决或缓解现有技术中存在的技术问题，至少提供一种有益的选择。
本实用新型的技术方案是这样实现的：一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，包括壳体，所述壳体的一侧开设有侧进料口，所述壳体的另一侧开设有出料口，所述壳体的顶部开设有顶部进料口，所述壳体的内侧壁安装有第一料斗，所述第一料斗的顶部与所述顶部进料口连通，所述第一料斗的一侧安装有脱壳机，所述壳体的内侧壁位于所述脱壳机的下方安装有第二料斗，所述壳体的内侧壁位于所述第二料斗的下方安装有高频震动双层筛网，所述高频震动双层筛网上安装有“个”字型筛板，所述高频震动双层筛网下方安装有第五风机；
所述壳体的内侧壁安装有空分机，所述空分机的一侧安装有第一风机，所述空分机的下方装有闭风卸料器，所述空分机的底部安装有第三风机，所述空分机的一侧位于所述第一风机的下方安装有第二风机，所述第三风机的底部连通有第一吸料口，所述空分机的底部连通有第二吸料口。
进一步优选的，所述空分机的后表面固定连接有集尘箱，所述集尘箱的一侧连通有排杂口，所述壳体的内部位于所述集尘箱的下方安装有第四风机，所述第四风机的一端连通有回料输送管道，所述回料输送管道的一端与所述第一料斗连通。
进一步优选的，所述壳体的底部四角均固定连接有万向轮。
进一步优选的，所述壳体的前表面铰接有门体，所述门体的前表面安装有控制器。
进一步优选的，所述第一风机、第二风机、第三风机为可调负压风机，负压范围0-5kPa；设备内置10台驱动电机。
进一步优选的，所述高频震动双层筛网震动频率50—80Hz，上层圆孔筛孔径20-25mm，下层条形“个”字型筛缝隙5-7mm。
本实用新型实施例由于采用以上技术方案，其具有以下优点：
一、本实用新型集成剥壳、筛选、循环功能，无需多设备组合；轻量化结构，占地面积仅2.27㎡，可加工含水量10%—50%的油茶果，通过调整筛网震动频率与风机负压，适配不同干湿度原料，无需预处理，多级筛选+循环脱壳分选，壳籽分离精度≤0.1%，无需人工分拣；每小时产量2000斤，较人工节省80-100名劳动力。
二、本实用新型全封闭设计无粉尘污染，10台电机总能耗≤10千瓦/小时，较传统设备节能30%以上，长期使用成本低，核心部件采用高强度材质，高频震动筛网与可调负压风机设计，适配规模化连续加工，使用寿命≥5年。
三、“个”字型筛网更容易将片型茶壳筛分到筛子底部。上边缝隙5毫米，下边缝隙7毫米，起到筛分向下越走越松、越走越宽不会卡壳的作用。
上述概述仅仅是为了说明书的目的，并不意图以任何方式进行限制。除上述描述的示意性的方面、实施方式和特征之外，通过参考附图和以下的详细描述，本实用新型进一步的方面、实施方式和特征将会是容易明白的。
附图说明
为了更清楚地说明本申请实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本申请的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型的结构图；
图2为本实用新型的另一视角结构图；
图3为本实用新型的内部结构图；
图4为本实用新型的内部的另一视角结构图；
图5为本实用新型的筛板结构图。
附图标记：1、壳体；2、侧进料口；3、顶部进料口；4、出料口；5、万向轮；6、门体；7、控制器；8、第一料斗；9、脱壳机；10、第二料斗；11、高频震动双层筛网；111、筛板；12、空分机；13、第一风机；14、第二风机；15、第三风机；16、第一吸料口；17、第二吸料口；18、集尘箱；19、排杂口；20、第四风机；21、回料输送管道；22、第五风机；23、集尘箱排料口；24、闭风卸料器。
具体实施方式
在下文中，仅简单地描述了某些示例性实施例。正如本领域技术人员可认识到的那样，在不脱离本实用新型的精神或范围的情况下，可通过各种不同方式修改所描述的实施例。因此，附图和描述被认为本质上是示例性的而非限制性的。
下面结合附图对本实用新型的实施例进行详细说明。
如图1-5所示，本实用新型实施例提供了一种油茶果剥壳与壳籽筛选一体化设备，包括壳体1，壳体1的一侧开设有侧进料口2，壳体1的另一侧开设有出料口4，壳体1的顶部开设有顶部进料口3，壳体1的内侧壁安装有第一料斗8，第一料斗8的顶部与顶部进料口3连通，第一料斗8的一侧安装有脱壳机9，壳体1的内侧壁位于脱壳机9的下方安装有第二料斗10，壳体1的内侧壁位于第二料斗10的下方安装有高频震动双层筛网11，所述高频震动双层筛网11上安装有筛板111，高频震动双层筛网11下方安装有第五风机22；
壳体1的内侧壁安装有空分机12，空分机12的一侧安装有第一风机13，所述空分机12的下方装有闭风卸料器24，空分机12的底部安装有第三风机15，空分机12的一侧位于第一风机13的下方安装有第二风机14，第三风机15的底部连通有第一吸料口16，空分机12的底部连通有第二吸料口17。
在一个实施例中，空分机12的后表面固定连接有集尘箱18，集尘箱18的一侧连通有排杂口19，壳体1的内部位于集尘箱18的下方安装有第四风机20，第四风机20的一端连通有回料输送管道21，回料输送管道21的一端与第一料斗8连通。
在一个实施例中，壳体1的底部四角均固定连接有万向轮5。
在一个实施例中，壳体1的前表面铰接有门体6，门体6的前表面安装有控制器7。
在一个实施例中，第一风机13、第二风机14、第三风机15为可调负压风机，负压范围0-5kPa；设备内置10台驱动电机。
在一个实施例中，高频震动双层筛网11震动频率50—80Hz，上层圆孔筛孔径20-25mm，下层条形“个”字型筛缝隙5-7mm。
本实用新型在工作时：定量输送机通过侧进料口将原料均匀送入第二料斗10，壳籽混合物进入高频震动双层筛网11。上层圆孔筛网分离大果壳、未开荚果及荚带籽壳，大果壳经第一风机13负压吸入集尘箱18；未开荚果与荚带籽的壳通过第四风机20与回料管道21输送至顶部进料口3流入第一料斗8，进入脱壳机9循环脱壳；下层条形“个”字型筛网分离碎壳、尘土与茶籽，碎壳与尘土集中通过第五风机22排入到集尘箱排出口23排出；茶籽与较大壳进入第二风机14负压区域分离较轻茶壳，剩余茶籽与重壳进入空分机12，第三风机15通过吸料口负压分离残留茶壳，茶壳吸入集尘箱排出；干净茶籽经闭风卸料器24滑出，若仍有少量未分离壳籽，回流至上层圆孔筛网循环分选，精选后的茶籽通过出料口4进入分料装包输送机，完成装包，壳籽分离精度达壳中含籽率与籽中含壳率≤0.1%。
以上所述，仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的保护范围并不局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本实用新型揭露的技术范围内，可轻易想到其各种变化或替换，这些都应涵盖在本实用新型的保护范围之内。因此，本实用新型的保护范围应以所述权利要求的保护范围为准。
说 明 书 
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